Sezione 3, Percorso formativo: Tecnico Automazione Industriale 

	Sezione
	Sezione 3 - Offerta Formativa su Competenze Tecnico Professionali correlate al RRFP

	Percorso Formativo
	Tecnico Automazione Industriale

	Figura di Riferimento
	350 - tecnico dell'automazione dei processi produttivi 



	Durata (in ore)
	210

	Prerequisiti d'ingresso
	Il percorso scolastico minimo previsto è quello di un titolo di istruzione secondaria superiore ad indirizzo tecnico in automazione industriale. Costituisce titolo preferenziale una laurea in ingegneria automatica.

	Contenuti Formativi
	-registrare con l'ausilio dell'apposito software, o con schede cartacee, le modifiche degli interventi eseguiti al fine di realizzare la scheda storica della macchina o dell'impianto; 
-automatizzare il processo produttivo o sue parti apportando miglioramenti in termini di produttività o di qualità; 
-gestire la manutenzione o la riparazione, anche indirettamente, dei componenti automatici di un impianto effettuando anche l'attività di diagnostica

	Modalita di Valutazione Finale
degli Apprendimenti
	Test scritto

	Attestazione Finale
	Dichiarazione degli apprendimenti


Unità di competenze correlate al Percorso Formativo

	Denominazione AdA
	documentazione degli interventi eseguiti

	Descrizione della performance
	registrare con l'ausilio dell'apposito software, o con schede cartacee, le modifiche degli interventi eseguiti al fine di realizzare la scheda storica della macchina o dell'impianto

	Unità di competenza correlata
	1571

	Capacità
	· correlare l'intervento effettuato a quelli precedenti al fine di stabilire eventuali ripetitività degli inconvenienti

· determinare in base ai dati storicizzati i parametri affidabilistici in maniera da poter migliorare l'efficienza della manutenzione in termini di tempi e costi

· individuare gli elementi chiave necessari alla storicizzazione di un intervento manutentivo sia tecnici sia gestionali (mtbf, mttr, ..ecc.)

	Conoscenze
	· elementi di base di utilizzo del pc per poter accedere ai sistemi informativi di manutenzione per la storicizzazione degli interventi di manutenzione o migliorativi effettuati

· elementi di programmi di office automation per poter realizzare brevi note sulle schede storiche o stendere relazioni

· gestione della scheda storica cartacea della macchina attraverso la conoscenza e la comprensione dei termini tecnici comunemente utilizzati per poter registrare correttamente gli interventi effettuati

· software aziendale per la gestione della manutenzione per la parte riguardante la storicizzazione degli interventi


	Denominazione AdA
	automazione del processo produttivo

	Descrizione della performance
	automatizzare il processo produttivo o sue parti apportando miglioramenti in termini di produttività o di qualità

	Unità di competenza correlata
	1572

	Capacità
	· collaborare con i tecnologi di produzione all'individuazione di automazioni che migliorino l'efficienza del processo di produzione sia in termini quantitativi sia in termini di qualità del prodotto finale

· comprendere le interazioni tra le variabili che regolano il processo produttivo per poterle gestire nell'ottimizzazione del processo

· individuare le fasi del processo produttivo automatizzabili in funzione della tecnologia di produzione e delle tecniche di automazione disponibili

· progettare automazioni del processo produttivo al fine di ridurre i costi di produzione o di migliorare la qualità del prodotto

· supportare l'ufficio acquisti nelle trattative per l'acquisizione di tali componenti

	Conoscenze
	· automazione industriale al fine di poter effettuare le automazioni di processo

· elementi approfonditi di plc al fine di utilizzare la logica programmabile nell'automazione dei processi produttivi

· elementi approfonditi di oleodinamica al fine di poter utilizzare questa tecnica per l'automazione di processo

· elementi di elettrotecnica al fine di poter progettare e installare servomeccanismi

· elementi di meccanica delle macchine al fine di comprenderne il funzionamento e poterne studiare l'automazione

· programmi software per la progettazione di plc

· tecnologia del processo produttivo al fine di comprendere i meccanismi di regolazione e i parametri di funzionamento


	Denominazione AdA
	riparazione o manutenzione dei componenti automatici

	Descrizione della performance
	gestire la manutenzione o la riparazione, anche indirettamente, dei componenti automatici di un impianto effettuando anche l'attività di diagnostica

	Unità di competenza correlata
	1573

	Capacità
	· collaborare con le altre unità di manutenzione per la gestione di guasti comuni

· gestire una squadra di manutentori elettromeccanici o di automazione nel caso in cui non si effettuano le riparazioni direttamente

· individuare le cause di malfunzionamento dei componenti automatizzati

· riparare i componenti guasti o decidere per la sostituzione in funzione dell'economicità e dei tempi di ripristino dell'impianto

· smontare e rimontare i componenti riparati o sostituiti utilizzando le apposite attrezzature

· valutare la ripetitività dei guasti per definirne le cause

	Conoscenze
	· costi di produzione al fine di valutare il costo del fermo impianto e proporre soluzioni anche temporanee

· elementi di elettrotecnica onde individuare eventuali malfunzionamenti e la relazione tra essi e le avarie di impianto

· parametri di esercizio degli impianti al fine di verificare il corretto funzionamento e di individuare eventuali anomalie

· tecnologia produttiva per valutare la compatibilità di eventuali soluzioni provvisorie


Codici ISTAT correlati al percorso formativo

	Codice
	Descrizione

	3.1.2.1
	Tecnici meccanici


